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附件规格 型号 说明 备注

测试和证书 /H1
/H3
/P2

/P3
/P6
/PM3

/PP
/PT
/P9

/P10
/P11
/P12
/P13
/P14

/P15

/P16

/P20

/WP

/WPA
/RTA

接液部件脱油脂认证按 ASTM G93-03 level C 
纯水应用认证
证书参照标准 EN 10204: -2.1 As 

/P2 + 测试报告参照标准 EN 10204 -2.2
材料认证参照标准 EN 10204 -3.1
PAMI 测试 (3 点: 过程连接进口, 测试管道, 过程连接出口)

压力测试 报告测试系统
流动换算表
过程连接焊接的探伤测试按 DIN EN ISO 3452-1 , 带证书 

/P3 + /P6 + /PP组合
/P3 + /P6 + /PM3组合
/P3 + /P6 + /P9 + /PP组合
/P3 + /P6 + /P9 + /PM3 + /PP + /WP组合 
法兰焊接的探伤测试按 ASME V标准

正常流体按ASME B31.3 标准 

分类M的流体按ASME B31.3 标准 

综合 ASME  /P14, /WPA, /RTA

WPS 按 DIN EN ISO 15609-1 (焊接工艺规格)
WPQR 按 DIN EN ISO 15614-1 (焊机性能资格记录)
WQC 按 DIN EN 1418 (焊工资格证书), 机器人焊接
WQC 按 DIN EN 287-1 (焊工资格证书), 手工焊接 (SS)
WQC 按 DIN EN ISO 6906-4 (焊工资格证书), 手工焊接 (镍
合金)

焊接程序和证书按 ASME IX
X-ray 测试按 ASME V

仅用于金属加压部件 
仅用于材料 SS 的接液部件

按照 EN 12266-1

不用于连接 RAMC01-T6SS- S0-⋯, RAMC01-
G6SS- S0-⋯; 不用于 /T ; 不带 /P15 或 /P16 
见单个附加规格
见单个附加规格
见单个附加规格; 不带 /P15 或 /P16
见单个附加规格; 不带 /P15 或 /P16
仅用于材料 SS- 接液部分; 不用于连接 RAMC01-
T6SS- S0-⋯, RAMC01-G6SS-  S0-⋯; 不用于 /
T
仅 RAMC -A1SS, RAMC -A2SS, RAMC -A3SS, 不
用于 /T
仅 RAMC -A1SS, RAMC -A2SS, RAMC -A3SS, 不
用于 /Tx; 仅带 /RTA 或 /P20
见单个附加规格; 仅带 /P15 或 /P16

不用于连接 RAMC01-T6SS- S0-⋯, RAMC01-
G6SS- S0-⋯; 不用于 /T ; 不带 /P15 或 /P16

仅带 /P15 或 /P16 
仅带  /P15  或  /P16

国家认证

中文版使用说明书      /UM2 

成绩单                             /QCR

卡箍型                             /HAB        Trip-Clamp 卡箍型接头                                                                      仅-D4
 
                                           /HDB       DIN32676 卡箍式接头                                                                        仅-D4

                                           /HKB        ISO2852/SMS3016 卡箍式接头                                                      仅-D4   

/QR2

/QR3

哈萨克斯坦认证

乌兹别克斯坦认证  

见第 4页; 仅带 /VE

见第 4页
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